Jongen Werkzeugtechnik GmbH

BZ 1 Eckfraser 90° Step mills, Fraises a 90°, Frese per spallamenti retti
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Bestell-Nr. D H d B S Z MS
Order-No., Référence, Codice

90PP-032-63-7 32 35 16 30 1,9 7 MS-8x25-912
90PP-040-63-16-9 40 40 16 38 1,9 9 MS-8x25-912
90PP-040-63-22-9 40 40 22 38 1,9 9 MS-10x25-912
90PP-050-63-11 50 40 22 46 1,9 11 MS-10x25-912
Enge Teilung close pitch, a pas réduit, a passo stretto:

90PP-032-63-9 32 35 16 30 1,9 9 MS-8x25-912
90PP-040-63-16-11 40 40 16 38 1,9 11 MS-8x25-912
90PP-040-63-22-11 40 40 22 38 1,9 11 MS-10x25-912
90PP-050-63-13 50 40 22 46 1,9 13 MS-10x25-912

MS= Mittenschraube Central screw, Vis centrale, Vite centrale di fissaggio
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Jongen Werkzeugtechnik GmbH

BZ 1 Eckfraser 90° Step mills, Fraises a 90°, Frese per spallamenti retti
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Schaftfraser DIN 1835-B Shank type mills, Fraises a queue Weldon, Frese a gambo Weldon
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Bestell-Nr. D N L d S V4
Order-No., Référence, Codice
90PP-10-15-63-2 10 15 55 10 0,9 2
90PP-12-18-63-2 12 18 58 10 0,9 2
90PP-14-24-63-3 14 25 70 12 0,9 3
90PP-16-22-63-3 16 22 70 16 0,9 3
90PP-20-30-63-4 20 30 80 20 1,9 4
90PP-25-37-63-5 25 40 90 20 1,9 5
90PP-32-46-63-7 32 50 106 25 1,9 7
Enge Teilung close pitch, a pas réduit, a passo stretto:
90PP-16-22-63-4 16 22 70 16 0,9 4
90PP-20-30-63-5 20 30 80 20 1,9 5
90PP-25-37-63-7 25 40 90 20 1,9 7
90PP-32-46-63-9 32 50 106 25 1,9 9
Schaftfraser DIN 1835-A Shank type mills, Fraises a queue, Frese a gambo
L
Bestell-Nr. D N L d S Z
Order-No., Référence, Codice
90PP-10-63-2-100 10 60 100 10 0,9 2
90PP-12-63-2-120 12 80 120 10 0,9 2
90PP-14-63-3-140 14 95 140 12 0,9 3
90PP-16-63-3-160 16 115 160 14 0,9 3
90PP-18-63-4-180 18 132 180 16 1,9 4
90PP-20-63-4-200 20 150 200 18 1,9 4
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Jongen Werkzeugtechnik GmbH

BZ 1 Eckfraser 90° Step mills, Fraises a 90°, Frese per spallamenti retti
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Bestell-Nr. D L M B SW S Z
Order-No., Référence, Codice
ESF-16-23-M8-63-4 16 23 M8 13,5 SW12 0,9 4
ESF-20-28-M10-63-5 20 28 M10 18,0 SW16 1,9 5
ESF-25-30-M12-63-7 25 30 M12 21,0 SW18 1,9 7
ESF-32-35-M16-63-7 32 35 M16 29,0 SW24 1,9 7
ESF-40-35-M16-63-9 40 35 M16 29,0 SW24 1,9 9
Enge Teilung close pitch, a pas réduit, a passo stretto:
ESF-32-35-M16-63-9 32 35 M16 29,0 SW24 1,9
ESF-40-35-M16-63-11 40 35 M16 29,0 SW24 1,9 11
Ersatzteile Spare parts, Piéces de rechange, Parti di ricambio
S$S1,8-2 - 910-12 =i— Fett
m (M =0,4-0,6 Nm) T 06+ Grease, Graisse, Grasso
m SS 1,8-1 - 14-50
(M = 0,4-0,6 Nm)
®
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Jongen Werkzeugtechnik GmbH

B21 Fraswendeplatten und Schnittdaten
Milling inserts and parameters, Plaquettes de fraisage et paramétres, Inserti e parametri di taglio

HT45 @ HT32 HT20 K15M
(code 31) (code 33) (code 32) (code 8)
®. 0 O
JMB21-63R04- | %" | B21A-LO31 | B21A-KR33 | B21A-GT32
6,8x4,0x2,5 R0,4
f 0,08 0,08 0,10
m[s] ~—~ (mmil | (0,04-0,20) | (0,04-0,20) | (0,04-0,20)
JMB21-63R08- | %" | B21A-WE31 | B21A-RP33 | B21A-MR32
é 6,8x4,0x2,5 R0,8
, 0,08 0,08 0,10
mi[s] ~— (mml | (0,04-0,20) | (0,04-0,20) | (0,04-0,20)
7 | JMB21-63R16- | " | B21A-UM31| B21A-TL33 | B21A-SR32
p 6,8x4,0x2,5 R1,6
f 0,08 0,08 0,10
MI[S] ™ | oy (0,04-0,20) | (0,04-0,20) | (0,04-0,20)
JMB21-64R02- | " B21D-XL08
6,8x4,0x2,5 R0,2
fz 0,10
[U] vvvv from] (0,04-0,20)
x| 20 20 20 20

Rostfrei Gehartet
Ve Stainless Tempered
[m/min] Acier inoxydable Aciers traités
Inossidabile Temprato
250 240 240
HT45 (200 - 350) (140 - 300) (130 - 280)
250 240 60
HT32 (200 - 350) (140 - 300) (40 - 200)
260 80
HTZO (180 - 350) (40 - 120)
400
K15M (300 - 600)

Ersatzteile Spare parts, Piéces de rechange, Parti di ricambio

i T 06+

SS 1,81
(M = 0,4-0,6 Nm)

Fett

n I E b Grease, Graisse, Grasso

—
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Jongen Werkzeugtechnik GmbH

B21 Rampingwinkel

Ramping angle type, Angle de ramping, Angolo rampa inserti

Ramping- Bearbeitungs- ap max. o WP
winkel weg WP Insert
D Ramping angle type  Processing path a2 Insert Plaquette
Angle de ramping  Distance parcourue Plaquette Inserti
Angolo rampa inserti lunghezza di Inserti
max. a (°) lavorazione
min. L (mm)
10 6,7 13 1,50 4,00
12 5,0 17 1,50 4,00
14 4,0 21 1,50 4,00
16 71 12 1,50 4,00
18 6,1 14 1,50 4,00 JMB21
20 54 16 1,50 4,00 (FP63,63R..,64R..)
25 4.1 21 1,50 4,00
32 3,1 28 1,50 4,00
40 24 36 1,50 4,00
50 1,9 46 1,50 4,00
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